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Uvod

1 Uvod

Dékujeme Vam za zakoupeni piskovaciho boxu od firmy
Unicraft.

Pired pouzitim si pozorné pirectéte tento navod
k obsluze.

Najdete v ném informace o spravném uvedeni stroje do
provozu, jeho ucelu pouziti, stejné jako informace o bez-
pec¢ném a efektivnim provozu a udrzbé stroje.

Tento navod k obsluze je nedilnou soucasti stroje. Ucho-
vavejte ho proto vzdy na pracovisti. Mimo pokyny tohoto
navodu k obsluze se také fidte obecné platnymi bezpe¢-
nostnimi predpisy.

1.1 Autorska prava

Tato dokumentace je autorsky chranéna. Z ni vyplyvajici
prava, zejména pravo piekladu, dotisku, odejmuti
obrazkd, radiového vysilani, reprodukce fotomechanic-
kou nebo podobnou cestou a ulozeni v zafizenich na
zpracovani dat zUstavaji vyhrazena, také jen pfi vytazko-
vém pouZziti.

1.2 Zakaznicky servis

Pro technické informace prosim kontaktujte vaseho pro-
dejce nebo nas zakaznicky servis.

Prvni hanacka BOW, spol. s r. o.
Pri¢na 84/1, 779 00 Olomouc
telefon +420 585 378 012

fax +420 585 378 013

www.bow.cz
e-mail: bow@bow.cz

Méame vzdy zajem o informace a zkuSenosti z provozu,
které mohou byt cenné pro zlep$eni nasich vyrobkd.

1.3 Omezeni odpovédnost

Veskeré informace a pokyny v tomto manualu byly
vypracovany v souladu s platnymi normami a predpisy,
pfi znamém stavu techniky a dlouholetych znalostech
a zkuSenostech.

V nékterych pfipadech vyrobce nenese zadnou odpo-
védnost za $kodu a to pfi:

- Nedodrzeni téchto pokyna
- Nespravném pouziti stroje

- Pouziti stroje nepovolanymi pracovniky
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- Neopravnénych upravach a technickych zménach
- Pouziti neoriginalnich nahradnich dil

Skute¢ny vzhled vyrobku se mize v disledku technic-
kych zmén liit od uvedenych vyobrazeni.

2 Bezpecnost

Tato kapitola poskytuje prehled vSech dllezitych bez-
pecnostnich prvk( stroje, které zajistuji bezpecnost osob
i bezporuchovy provoz stroje. DalSi bezpe&nostni
pokyny najdete v jednotlivych kapitolach, ke kterym se
vztahuiji.

2.1 Bezpecnostni pokyny

Bezpecnostni pokyny jsou oznaceny symboly v tomto
navodu. Bezpecénostnim pokyntm pfedchazi signaini
slova, ktera vyjadfuji rozsah nebezpeci.

POZOR!

>

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfuje na nebezpecnou situaci, kterd by mohla vést
ke smrti nebo vaznym zrané&nim.

VAROVANI!

>

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést ke smrti nebo vaznym zranénim.

NEBEZPECI!

>

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje na moznou nebezpecnou situaci, ktera by
mohla vést k lehkym zrané&nim.

o UPOZORNENI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upozor-
fuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by mohla
vést ke Skodam na majetku nebo Zivotnim prostredi.

Tipy a doporuceni

o , .
1 Tipy a doporuceni

Tento symbol upozoriiuje na uziteéné tipy a doporu-
&eni pro lepSi a u€innéjSi provoz bez zavad.
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Abyste snizili rizika a vyhnuli se nebezpe&nym situacim,
fidte se bezpecnostnimi pokyny v tomto navodu
k obsluze.

2.2 Kvalifikace personalu

A VAROVANI!

Nebezpeci pfi nedostatecné kvalifikaci per-
sonalu

Nedostatecna kvalifikace personalu mize vést k rizi-
kéim pfi zachazeni s piskovacim boxem.

- V8echny prace smi provadét pouze kvalifikovany
personal.

- Nedostatecné kvalifikovany personal se nesmi
zdrzovat v blizkosti piskovaciho boxu.

2.3 Osobni ochranné pomiucky

Osobni ochranné pomucky slouzi k ochrané osob pfi
praci. Pracovnici musi pouzivat pfi praci se strojem nize
uvedené osobni ochranné pomlcky.

Ochranna helma

©

Ochranna helma Vas chrani pfed padajicimi pfed-
méty a dalSimi moznymi zranénimi hlavy.

Ochranna sluchatka

@

Ochranna sluchatka Vas chrani pred nadmérnym hlu-
kem.

Ochranna rouska

@

Ochranna rouska chrani VaSe dychaci cesty pfed
prachem a dalSimi malymi ¢asticemi.

Ochranné bryle

@

Ochranné bryle chrani Vase oci pred odlétnutymi
dily.

Ochranné rukavice

=

Ochranné rukavice slouzi k ochrané Vasich rukou
pred ostrymi pfedméty, stejné jako odfenim a hlub-
Simi poranénimi.

@ Bezpeénostni obuv

Bezpecnostni obuv chrani nohy pred rozdrcenim,
padem piedmétl a uklouznuti na kluzkém povrchu.

0 Pracovni odév

Pracovni odév je pfiléhavy odév s nizkou pevnosti
v tahu.

2.4 Vystrazné stitky
Na piskovacim boxu jsou umistény r(izné vystrazné
Stitky, kterymi se musite Fridit.

Je zakazano tyto Stitky odstranovat. Poskozené nebo
chybéjici stitky neprodlené vyménte. Do doby, nez
budou v8echny §titky v pofadku, odstavte piskovaci box

mimo provoz.

Na piskovacim boxu jsou umistény nasledujici vystrazné

Stitky:

Sicherheitshinweise

Lesen Sie sorgfaltig die Betriebsanleitung
und beachten Sie die Sicherheitshinweise.

VerschlieBen Sie sicher die Tir bevor Sie die
Maschine in Betrieb nehmen.

Trennen Sie die Druckluft und die Strom-
versorgung vor Wartungsarbeiten von der
Maschine.

Benutzen Sie geeignete Schutzkleidung, wie
Schutzbrille und Staubmaske.

Vorbeugende Instandhaltungsarbeiten

1. Auffangbehilter und Filter 6fters saubern.

2. VerschleiBteile Giberpriifen (z.B. Dusen,
Blenden und Handschuhe).

3. Uberpriifung des Schleifmittels. Bei
VerschleiBerscheinungen ersetzen.

4. Innenraum der Kabine gelegentlich sdubern.

5.Vermeiden Sie Feuchtigkeit in den
Luftleitungen und am Schleifmittel.

6. Turdichtung wochentlich auf Undichtigkeit
tberprifen.

7. Uberschreiten Sie nicht den max. Druck von
8,6 bar.

8. Leuchttmittel mit max. 70 W, 12V verwenden.

QA

Read operation instructions thoroughly
befor using.

Warnings

Secure door before operating machine.

Disconnect machine from air supply and
electrical outlets before performing
maintenance.

Use appropriate safety wear, such as
saftey goggles and dust mask.

Preventive Maintenance Procedure

1. Clean dust collector and filter often.

2. Check wear parts (i.e. nozzles, orifices and
gloves).

3 Check abrasives. Abrasives wear out and
need to be replaced occasionally.

4. Clean inside of cabinet occasionally.

5. Avoid moisture in the air lines and abrasive.

6. Check door gasket for leaks weekly.

7. Do not operate the blasting system at over
8,6 bar.

8. Don't use over 70 watt, 12 volt light bulb.

DLA0OO

Obr. 1: Vystrazné Stitky

3 Spravny ucel pouziti

Piskovaci box SSK 2 slouzi vyhradné k odstranéni rzi
a Cisténi kovovych povrchil pomoci pneumatickych
nastrojli za pouZziti abraziva se zrnitosti 40 - 120 mesh.
Maximalni pracovni tlak smi €init 8,6 bar. Prace smite
provadét pouze v uzavieném piskovacim boxu, kdy je

zajisténa dokonala tésnost.

Piskovaci box smi obsluhovat pouze zaskolené

a kvalifikované osoby.

SSK 2 | Verze 1.02
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Technicka data

Ke spravnému ucelu pouziti stroje patfi také dodrzovani
vSech pokynd, které jsou uvedeny v tomto navodu

k obsluze. Kazdé jiné pouziti je povazovano za
nespravné pouziti stroje.

Pfi svévolnych konstrukénich a technickych zménach na
stroji nepfebira vyrobce zadnou odpovédnost za
nasledné Skody. Na pfipadné naroky na zaru¢ni plnéni
nebude bran zfetel.

4 Technicka data

Model SSK 2

Objednaci Cislo 6204002

Objem pracovniho boxu 2201

Pracovni tlak 2,8 -8,0 bar
Max. tlak 8,6 bar
Zrnitost abraziva 40 - 120 mesh
Pripojka 3/8¢

Spotfeba vzduchu 200 - 500 I/min
Napajeni 230V /50 Hz

Provozni teplota +5° az +35°C

Rozméry 950 x 660 x 1380 mm

Hmotnost 55 kg

4.1 Typovy stitek

Sandstrahlkabine SSK 2 c €
Kabinenvolumen: 220 Ltr.| Trichter Kapazitat: 33 Ltr.
Korngroen:  40-120 mesh | Anschluf3 50 Hz: 220 Vi12V
Arbeitsdruck: 2,8 - 8,0 bar | T min/max: +5°C/+35 °C
max. Arbeitsdruck: 8,6 bar | Art.Nr.: 620 4001
Luftverbrauch max: 500 I/min | Ser.Nr.:

Gewicht: 55 kg | Baujahr:

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Snicraft

www.unicraft.de

Obr. 2: Typenschild der Sandstrahlkabine SSK 2

5 Preprava, baleni a skladovani

Dodani

Zkontrolujte stroj ihned po dodani na mozné viditelné
poskozeni. Pokud zjistite poSkozeni, ohlaste jej nepro-
dlené pfepravni spole€nosti a prodejci!

Pieprava

SSK 2| Verze 1.02

0 UPOZORNEN:I!

PFi prepravé a zvedani méjte na paméti hmotnost
stroje.

0 UPOZORNEN:I!

Chrante piskovaci box pred vihkosti.

Piskovaci box musi byt vzdy pfepravovan stojici. PFi
skladovani jiz na piskovaci box nic nepokladejte.

Piskovaci box pfepravujte na paleté.

Holé kovové dily jsou chranény pied vihkosti
a necistotami vrstvou maziva.

Baleni

VSechny pouzité balici materialy jsou recyklovatelné.
Prosime Vas proto o jejich fadnou recyklaci.

Skladovani
Skladovani je povoleno v Cistém, suchém prostiedi pfi

teplotach nad bodem mrazu. Pfed skladovanim je
potieba piskovaci box dlikladné vycistit.

6 Popis stroje

Vyobrazeni se mize od skutec¢nosti lisit.

® OO O

Obr. 3: Piskovaci box SSK 2
1 Dvefe s tésnénim
2 Piskovaci pistole

3 Pripojka
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4 \Vypoustéci klapka
5 Trychtyr
6 Rukavice

7 Prlzorové okno
6.1 Rozsah dodavky

- Piskovaci box
- Vnitfni osvétleni 12 V s 220 V sitovym zdrojem

- Piskovaci pistole se 4 vyménitelnymi keramickymi
tryskami

- Odkladaci mfizka pro odlozeni obrobku

- Navod k obsluze
7 Montaz a pripojeni

Piskovaci box smi byt instalovan a provozovan pouze
v suchych a dobfe vétranych prostorech.

Piskovaci box musi stat na rovné a pevné podlaze.

Postarejte se o dostate&né osvétleni a prostor pro zajis-
téni volnosti pfi praci.

Pouzivejte ochranné rukavice!

Pouzivejte bezpe¢nostni obuv!

POZOR!

Nebezpeci skripnuti!
- Pri nespravné praci s piskovacim boxem muze
vzniknout nebezpeci skfipnuti rukou.

0 Pouzivejte pracovni odév!

7.1 Montaz

Piskovaci box je tfeba pred uvedenim do provozu smon-
tovat.

Obr. 4: Montaz: nalepeni tésnéni

Krok 1: Nalepte prouzky t&snéni na hrany trychtyfe
a odkladaci mfizky.

Krok 2: Polozte box na bok.

Obr. 5: Montaz: nasroubovani nozek

Krok 3: Nasroubujte nozky pomoci pfilozenych $roubd,
podlozek a matic. Matice pevné dotahnéte.

Krok 4: Postavte piskovaci box na nozky.

Obr. 6: Montaz: odkladaci mfizka a trychtyf

Krok 5: Odkladaci mfizku nasadte na pfislusny ram.
Poté mfizku s ramem nasadte na trychtyfr.

SSK 2 | Verze 1.02
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Montaz a pfipojeni

Krok 6: PriSroubujte odkladaci mfizku s trychtyfem
k boxu pomoci piilozenych Sroubl M6x20, pod-
lozek a matic.

Obr. 7: Montaz: mezipodlazka

Krok 7: Mezipodlazku pfiSroubujte pomoci pfilozenych
Sroubl, podloZzek a matic do poloviny vysky
nozek (Obr. 7).

Obr. 8: Montaz: gumové podlozky
Krok 8: Na nozky nasadte Ctyfi gumové podlozky.
Krok 9: Pevné utdhnéte vdechny matice a Srouby.

Krok 10: Upevnéte na vedeni abraziva na saci trubici
v trychtyfi hadicovou svorku a pfipojte k boxu
hadici pro stlageny vzduch. Vedeni abraziva
vyvedte pfes odkladaci mfizku nahoru a pfi-
pojte jej, stejné jako vedeni stlateného vzdu-
chu, k piskovaci pistoli.

Krok 11: Nalijte abrazivo pfes odkladaci mfizku do trych-
tyfe. (max. do poloviny)

SSK 2| Verze 1.02

7.2 Elektrické napajeni

Q POZOR!
Nebezpeci uderu elektrického

proudu!

Pri kontaktu s vodivymi dily stroje hrozi bezpro-
stfedni nebezpeci ohroZeni Zivota uderem elektric-
kého proudu.

- Pripojeni stroje smi provést pouze kvalifikovani
elektrikafi.

& POZOR!

Piskovaci box musi byt spravné uzemnén.

Krok 1: Zkontrolujte, zda se sitové napéti shoduje s udaiji
na typovém §titku.

Krok 2: Postarejte se o spravné uzemnéni piskovaciho
boxu.

Krok 3: PFipojte sitovy kabel do elektrické sité.
7.3 Stlaceny vzduch

Pro provoz piskovaciho boxu potfebujete kompresor

s minimalnim plnicim vykonem 700 I/min a objemem tla-
kové nadoby 100 litr(i. Stlaceny vzduch musi byt vy¢is-
tény, bez kondenzatu a oleje.

Nastavitelny provozni tlak: 2,8 - 8,6 bar.

A POZOR!

ViIhky stlaceny vzduch negativné ovliviiuje pritok
abraziva a mUze vést k ucpani ventill a vedeni.
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8 Uvedeni do provozu

VAROVANI!
A Ohrozeni zivota!

Nebezpeci ohrozeni zivota pfi nedodrzeni téchto pra-
videl.

- Nepracujte, pokud jste pod vlivem alkogolu, drog Ci
Iékl, nebo pokud jste pfili§ unaveni.

- Piskovaci box smi obsluhovat pouze jedna osoba.
DalSi osoby se nesmi pfi praci vyskytovat v blizkosti
piskovaciho boxu.

Pouzivejte ochranna sluchatkal!
Pouzivejte ochranné bryle!
Pouzivejte ochrannou rousku!
Pouzivejte bezpe¢nostni obuv!
Pouzivejte pracovni odév!

UPOZORNEN:I!

S 200 e

Pred prvnim uvedenim piskovaciho boxu do pro-
vozu provedte nasledujici:

- Zkontrolujte, zda jsou vSechny Sroubové spoje na
piskovacim boxu dostate¢né dotazené.

- Zkontrolujte t&snost piskovaciho boxu.

POZOR!

>

Piskovaci pistole nesmi byt namifena na obsluhu
piskovaciho boxu.

Nikdy nepracujte pfi otevienych dvefich piskovaciho
boxu.

POZOR!

>

Jako abrazivo nepouzivejte pisek.

A POZOR!

Obrobek musi byt suchy a Cisty.

0 UPOZORNENI!

Vzdalenost piskovaci pistole od obrobku hraje
dulezitou roli a neméla by prekrogit 20 cm.

Krok 1: Zvolte vhodné abrazivo a naplite jim trychtyf

maximalné do poloviny.

Krok 2: Obrobek musi byt suchy a Cisty pred tim, nez jej

vlozite do piskovaciho boxu.

Krok 3: Na kompresoru nastavte pozadovany tlak.

Dbejte na to, abyste neprekrocili maximalni pfi-
pustny tlak. Pouzity tlak zavisi na materialu
obrobku.

Krok 4: PFipojte piskovaci box ke kompresoru.

Krok 5: Opracovavany obrobek vlozte do piskovaciho

boxu a zapnéte osvétleni.

Krok 6: Pomoci vlozenych ochrannych rukavic uchopte

piskovaci pistoli a obrobek a za¢néte s piskova-
nim. Piskovaci pistoli drzte pod uhlem 45° az 60°
vUci obrobku proti zadni sténé piskovaciho boxu.
Mnozstvi abraziva regulujte pomoci ovladaci
packy.

Krok 7: Po skon€eni prace odpojte piskovaci box od

zdroje stla¢eného vzduchu a vyjméte obrobek.

SSK 2 | Verze 1.02
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9 Cisténi, udrzba a opravy

A POZOR!

Pred zacatkem cisténi, udrzby nebo opravy odpojte
piskovaci box od zdroje elektrické energie a stlace-
ného vzduchu. UdrZbu a opravu smi provadét pouze
kvalifikovani pracovnici.

9.1 Cisténi

Piskovaci box udrzujte v Cistoté.

o
@

Pro Cisténi nepouzivejte agresivni Gistici prostredky,
mohlo by dojit k poSkozeni piskovaciho boxu.

Pouzivejte ochranné rukavice!

UPOZORNEN:I!

V8echny plastové a nalakované dily Cistéte pomoci
navihéeného hadru a trochou neutralniho Cistidla.

9.2 Udrzba a opravy

A POZOR!

Udrzbu a opravy smi provadét pouze kvalifikovany
personal.

V pfipadé nespravné funkce piskovaciho boxu se
obratte na Vaseho prodejce nebo nas zakaznicky servis.
Kontaktni udaje naleznete v kapitole 1.2.

Po ukoné&eni udrzby ¢&i opravy opét namontujte vSechny
ochranné kryty a bezpec€nostni prvky stroje.

Pravidelné kontrolujte tlakové hadice na mozné posko-
zeni Ci netésnost. Poskozené hadice neprodlené
vymeénte.

Po 10 az 12 provoznich hodinach zkontrolujte trysku. PFi
nepravidelném opotrebeni otocte trysku kazdych 10 pro-
voznich hodin o 1/4 otacky.

Pro zajisténi dobrého toku abraziva musi byt stlateny
vzduch suchy a bez oleje. Pravidelné kontrolujte kvalitu
stlateného vzduchu.

Pravidelné kontrolujte kvalitu paprsku. Pfi pfili§ malé
velikosti zrnek nebo zaspinéni paprsku abrazivo
vymeénte.

Kontrolujte pevné dotazeni vdech Sroubovych spoju.

9.3 Odstranéni poruch

A POZOR!

Pfi vyskytnuti nékteré z nasledujicich poruch ihned
ukoncete praci s piskovaci pistoli. Mohlo by dojit

k vaznym poranéni ¢i poSkozeni nastroje. Opravy
smi provést pouze kvalifikovany personal. Nastroj
musi byt odpojen od zdroje stlaeného vzduchu.

Porucha Mozné pri¢iny

Pl

esSeni

Nastroj nepracuje. . Vadna ovladaci

ného vzduchu.

. Zadné spojeni s

packa.
e zdrojem stlaCe-

1. Vyménte ovladaci packu.
2. Pripojte néastroj ke zdroji stlace-
ného vzduchu.

Spatny vysledek piskovani. . Opotifebovana t

. Nedostatecny v

B OODN -

. Prili§ nizky prac
. Opotrebované g

ryska.

ykon kompresoru.
ovni tlak.

brazivo.

. Vymérite trysku.

. Pouzijte vykonnéjsi kompresor.
. Zvyste pracovni tlak.

. Vymérite abrazivo.

A wWN -

—_

Je stfikano nedostateéné mnozstvi
abraziva.

. Ucpana tryska.
. Ucpané odvzdu
. Ucpana vzduch

N

N

. Pili$ vihky vzdu

hadici materialu.

. Netésné vedeni.

—_

. VycCistéte nebo vyménte trysku.

. Vycistéte odvzdu$néni.

. VycCistéte nebo vyménte vzducho-
vou trubici.

. Pouzijte odlu€ovac vody.

. Vymérite vedeni.

snéni.
ova trubice na saci

w N

ch.

Ztrata tlaku na piskovaci pistoli. . Ucpané nebo pi
stlaceného vzd

. Prili$ dlouhé ve
vzduchu.

ilis tenké vedeni
uchu.
deni stlaceného

. Vycistéte vedeni nebo pouzijte
vedeni s véts§im primérem.
. Vedeni zkratte.
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Likvidace vyslouzilého stroje

Aunicraft

Werkstatttechnik

10 Likvidace vyslouzilého stroje

Zlikvidujte prosim svdj stroj podle platnych predpist, aby
nedoslo k poskozeni Zivotniho prostredi.

10.1Vyjmuti z provozu

Vyslouzilé stroje se musi ihned ustavit odborné mimo
provoz, aby se vyhnulo pozdéjSim moznym zneuzitim
a Skodam na zivotnim prostiedi ¢i osobach.

- Odstranite ze stroje vSechny latky, které ohrozuji zivotni
prostfedi.

- Demontujte stroj do zuzitkovatelnych &asti.

- Radné zlikvidujte provozni latky a &asti stroje.

11 Nahradni dily

/_\ POZOR!
Nebezpeci poranéni pfi pouziti

nespravnych nahradnich dila!
Pfi pouziti nespravnych ¢i vadnych nahradnich dill
muze vzniknout riziko poskozeni &i nespravné funké-
nosti stroje.
- Pouzivejte vyhradné originalni nebo vyrobcem
doporucené nahradni dily.

- Pfi nejasnostech kontaktujte Vaseho prodejce.

o . e
1 Tipy a doporuéeni

Pfi pouziti neoriginalnich nahradnich dilli dochazi ke
ztraté naroku na zarucni plnéni.

11.10bjednani nahradnich dilu

Pfi objednani nahradnich dilll udavejte nasledujici
Udaje:

- Typ stroje

- Obj. ¢islo

- Cislo pozice nahradniho dilu
- Rok vyroby

- Mnozstvi

- Dodaci adresa

Nahradni dily nelze bez vy$e uvedenych udaji objednat.

Potiebné (daje Ize nalézt na typovém stitku.
Priklad

Je tfeba objednat ochranné rukavice do piskovaciho
boxu.

10

- Typ stroje: Piskovaci box SSK 2
- Obj. ¢islo: 620 4001

- Cislo pozice nahr. dilu: 29
Cislo objednavky: 0-6204001-29

Objednaci Cislo Vaseho stroje:

Piskovaci box SSK 2: 620 4001

SSK 2 | Verze 1.02



Prvni hanacka BOW, s.r.o.
- ®
Hunicraft

Werkstatttechnik

Nahradni dily

11.2Rozpadové schéma

Nasledujici rozpadové schéma Vam pomUze pii identifikaci potfebnych nahradnich dilG.

34

297

ool---

12

L
13 —

30

Obr. 9: Rozpadové schéma
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ES - Prohlaseni o shodé

Sunicraft

12 ES - Prohlaseni o shodé

Dle strojni smérnice 2006/42/ES Pfiloha Il 1.A

Vyrobce: Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

timto prohlasuje, Ze nasledujici produkt

Skupina produktu: Unicraft® Manipulaéni technika

Oznaceni stroje: SSK 2

Typ stroje: Piskovaci box

Objednaci ¢islo: 6204001

Sériové cislo:

Rok vyroby: 20

odpovida na zakladé své koncepce a konstrukce

jako i v provedeni nami uvedeném na trh pfisluSnym

zakladnim bezpeénostnim a zdravotnim pozadav-

kéim smérnic.

Zodpovédna osoba: Technické oddéleni

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Hallstadt, 18.6.2012

@:ZA
Kilian Stlirmer
Obchodni feditel

12

Vyhradni dovozce

Prvnl'6nécké
Prvni hanacka BOW, spol. s . o.

Pricna 84/1
77900 Olomouc

e-mail: bow@bow.cz
www.bow.cz

telefon +420 585 378 012
fax +420 585 378 013

IC: 47670631
DIC: CZ47670631

Werkstatttechnik
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